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Pemeliharaan merupakan suatu kegiatan penting yang meningkatkan biaya dalam 

suatu perusahaan, dan salah satunya jenis pemeliharaan yang paling penting dalam 

pertambangan adalah alat – alat berat. Pemeliharaan tugas organisasi adalah menjaga 

peralatan pabrik tetap berfungsi dengan baik, bukan memperbaikinya sewaktu – 

waktu rusak. Dalam organisasi kelas dunia, tujuan pemeliharaan adalah untuk 

mencapai dan mempertahankan ketersediaan maksimum. Waktu henti mesin dapat 

mengakibatkan rendahnya ketersediaan unit, yang dapat berdampak pada organisasi 

dalam hal potensi pendapatan dan meningkatkan biaya pemeliharaan. Untuk 

meningkatkan operasi perusahaan, rencana pemeliharaan terlebih dahulu harus 

dilaksanakan. Strategi ini seharusnya menghubungkan strategi pemeliharaan 

perusahaan dengan kebutuhan pelanggan. Menggabungkan pemeliharaan pencegahan 

dengan pemeliharaan terpusat yang andal menggunakan DMADV sebagai kerangka 

kerja dan pendekatan analitis, serta Metode Kegagalan dan Analisis Efek sebagai 

alatnya. 

Kata Kunci : Physical Availability (PA), Failure Mode and Effect Analysis (FMEA), 

Reliability Centre Maintenance (RCM), Define Measure Analysis Design Verify 

(DMADV). 
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Maintenance is an important activity that increases costs within a company, and is 

one of them, The most important type of maintenance in mining is heavy equipment. 

Maintenance the organization’s job is to keep factory equipment functioning properly, 

not to repair it at any time it’s broken. In world-class organizations, the goal of 

maintenance is to achieve and maintain maximum availability. Machine downtime 

can result in low units availability, which can impact the organization in terms of 

revenue potential and increase maintenance costs. To improve company operations, 

advance maintenance plans must be implemented. This strategy is supposed to 

connect company maintenance strategy with customer needs. Incorporating 

prevention maintenance with reliable central maintenance using DMADV as a 

framework and analytical approaches, as well as Failure Methods and Effects 

Analysis as tools.  

Keywords: Physical Availability (PA), Failure Mode and Effect Analysis (FMEA), 

Reliability Centre Maintenance (RCM), Define Measure Analysis Design Verify 

(DMADV). 
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