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ABSTRACT 

 

 

 

IMPROVING PREVENTIVE MAINTENANCE PROGRAM OF UNIT SCANIA 

P360 CASE STUDY AT PT XYZ SITE LANGGIKIMA 

 

 

 

By 

 

Nurchaya Ahmad Perwito 

Ivan Kurniawan, S.T., B.Eng., M.T., M.B.A., Advisor 

Dr. Eng. Aditya Tirta Pratama, S.Si., M.T., Co-Advisor 

 

 

SWISS GERMAN UNIVERSITY 

 

 

 

PT XYZ is a mining contractor company that operates in nickel mines in the 

Langgikima area, North Konawe, Southeast Sulawesi. One of the units used by PT XYZ 

is the Scania dump truck P360 B6x4HZ. Scania units operating in this area are divided 

into two, namely new units and mutation units from other areas with older units. The 

problem faced by PT XYZ is the low availability value of this ex-mutated Scania unit 

which only reached 82% of the target of 85%. This study aims to improve the correct 

preventive maintenance program for PT XYZ, especially for the Scania P360 unit so 

that unit availability can be achieved according to standards. In the process, this 

research uses the PDCA method and several tools such as check sheets, Pareto 

diagrams, fishbone diagrams, Root Cause Analysis and 5W1H to analyze the problems 

faced by PT XYZ. And with the right preventive maintenance program 

recommendations, the availability value of PT XYZ's Scania P360 unit can increase to 

87% at the end of the study.  

Keywords: Scania P360, Availability, Periodic Inspection, Periodic Service, Oil 

Analysis, Fishbone Diagram 
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IMPROVING PREVENTIVE MAINTENANCE PROGRAM OF UNIT SCANIA 

P360 CASE STUDY AT PT XYZ SITE LANGGIKIMA 

 

 

 

By 

 

Nurchaya Ahmad Perwito 

Ivan Kurniawan, S.T., B.Eng., M.T., M.B.A., Advisor 

Dr. Eng. Aditya Tirta Pratama, S.Si., M.T., Co-Advisor 

 

 

SWISS GERMAN UNIVERSITY 

 

 

PT XYZ merupakan perusahaan kontraktor pertambangan yang beroperasi di tambang 

nikel di daerah Langgikima, Konawe Utara, Sulawesi Tenggara. Salah satu unit yang 

digunakan PT XYZ adalah Scania dump truck P360 B6x4HZ. Unit Scania yang 

beroperasi di wilayah ini dibagi menjadi dua, yaitu unit yang masih baru dan unit 

mutasian dari area lain dengan umur unit yang lebih tua.  Masalah yang dihadapi PT 

XYZ adalah rendahnya nilai availability unit Scania eks mutasi ini yang hanya 

mencapai 82% dari target diangka 85%. Penelitian ini bertujuan untuk melakukan 

improvement preventive maintenance program yang tepat bagi PT XYZ, khususnya 

untuk unit Scania P360 agar availability unit dapat tercapai sesuai standard. Dalam 

prosesnya penelitian ini menggunakan metode PDCA dan beberapa tools seperti cek 

sheet, pareto diagram, fishbone diagram, Root Cause Analysis dan 5W1H untuk 

menganalisa permasalahan yang dihadapi PT XYZ. Dan dengan rekomendasi 

preventive maintenance program yang tepat maka nilai  availability unit Scania P360 

PT XYZ dapat meningkat menjadi 87% pada akhir penelitian.  

.  

Keywords: Scania P360, Availability, Periodic Inspection, Periodic Service, Oil 

Analysis, Fishbone Diagram. 
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