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ABSTRACT

IDENTIFYING MOST OPTIMUM METHOD FOR REPAIR TUBE
KOMATSU HYDRAULIC CYLINDER AT PT UTR PLANT RBPC
USING ANALYTICAL HIERARCHY PROCESS

By

Dariyanto
Edi Sofyan, B.Eng., M.Eng., Phd, Advisor
Dr. Tanika D. Sofianti, S.T., M.T, Co-Advisor

SWISS GERMAN UNIVERSITY

The mining sector is still one of the superior in the business sector. The use of heavy
equipment has become a must-have for every company to run the production process
effectively and efficiently. The remanufacturing process of component is an option to
maintain unit availability.

PT UTR Plant RBPC is one of the heavy equipment component remanufacturing
companies that is trusted to produce Komatsu hydraulic cylinder components, with a
target production leadtime of 30 days. Based on production data in 2021, the
production leadtime was below the standard, this was caused by the ineffectiveness of
the current practice in the cylinder component repair. This study intends to identify an
optimal method to improve the repair process in RBPC. This research method uses
ADDIE with AHP as the tool. It is hoped that the selection of the optimum repair
method, would be able to increase the production of cylinder components in

accordance with the standard production leadtime.

Keywords: ADDIE, AHP, Analitycal Hierarchy Process, Hydraulic Cylinder,

Remanufacture, Repair Method.

DARIYANTO



IDENTIFYING MOST OPTIMUM METHOD FOR REPAIR TUBE KOMATSU HYDRAULIC Page 4 of 80
CYLINDER AT PT UTR PLANT RBPC USING ANALYTICAL HIERARCHY PROCESS

ABSTRAK

IDENTIFYING MOST OPTIMUM METHOD FOR REPAIR TUBE
KOMATSU HYDRAULIC CYLINDER AT PT UTR PLANT RBPC
USING ANALYTICAL HIERARCHY PROCESS

Oleh

Dariyanto
Edi Sofyan, B.Eng., M.Eng., Phd, Advisor
Dr. Tanika D. Sofianti, S.T., M.T, Co-Advisor

SWISS GERMAN UNIVERSITY

Sektor pertambangan saat ini masih menjadi salah satu primadona di dalam sektor
bisnis. Seiring berjalannya waktu, penggunaan alat berat menjadi hal yang wajib
dimiliki oleh setiap perusahaan, untuk menjalankan proses produksi secara efektif dan
efisien. Proses perbaikan kembali komponen alat berat menjadi produk baru dengan
proses remanufaktur, menjadi pilihan dalam kegiatan perawatan kondisi alat berat
untuk menjaga ketersediaan unit.

PT UTR Plant RBPC merupakan salah perusahaan remanufaktur komponen alat berat
yang dipercaya untuk melakukan produksi komponen silinder hidrolik Komatsu,
dengan target waktu produksi 30 hari. Berdasarkan data produksi tahun 2021, waktu
produksi berada di bawah standar, dimana 53% penyebab tidak tercapainya waktu
produksi, disebabkan karena metode perbaikan salah satu bagian dari komponen
silinder yang digunakan saat ini dianggap kurang efektif.

Penelitian ini bertujuan untuk mengidentifikasi metode perbaikan yang bisa
diterapkan oleh PT UTR Plant RBPC, yang mampu memberikan hasil yang optimal.
Metode penelitian kali ini menggunakan ADDIE dengan AHP sebagai alatnya.
Diharapkan dengan pemilihan metode perbaikan yang tepat, mampu meningkatkan

hasil produksi komponen silinder yang sesuai dengan standar waktu produksi.

Kata Kunci: ADDIE, AHP, Analitycal Hierarchy Process, Hydraulic Cylinder,

Remanufacture, Repair Method.
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