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ABSTRACT 

 

 

INCREASING WORKSHOP PRODUCTIVITY BY USING SYSTEMATIC 

LAYOUT PLANNING (SLP) IN INDONESIA LEADING HEAVY EQUIPMENT 

DISTRIBUTOR COMPANY  

(A CASE STUDY IN ON-ROAD WORKSHOP JAKARTA) 

 

By 

 

Mohamad Abdul Latif 

Dr. Ir. Hendro Tjahjono, DEA, Advisor 

Dr. Eng. Aditya Tirta Pratama, S.Si, M.T 

 

 

SWISS GERMAN UNIVERSITY 

 

 

Workshop is a place of work for mechanics and several supporting positions to carry 

out unit maintenance process. At this company, initially this workshop was built as a 

place for maintenance of heavy equipment so there needs to be a special study regarding 

how productive it is if the workshop is used for maintenance On Road units in this case 

trucks and buses. Therefore, the purpose of this research is to obtain the optimum layout 

to reduce the duration of unit maintenance time and increase the productivity of 

mechanic working hours. The method used in this research is DMAIC where data 

collection is done by observing and reviewing the existing workshop layout drawings 

and analysing it using the Systematic Layout Planning method to have the most 

productive layout suggestion. Productivity is increasing 7% in average after 

implementing the layout suggestion in this study, therefore Systematic Layout Planning 

Analysis could be applied to other workshop branches in order to answer the company's 

challenges in diversifying business and creating companies to be ready to face the 

challenges of business change. 

Keywords: Workshop Designation Change, Truck & Bus Maintenance Process, 

DMAIC, Systematic Layout Planning, Productivity 
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ABSTRAK 

 

INCREASING WORKSHOP PRODUCTIVITY BY USING SYSTEMATIC 

LAYOUT PLANNING (SLP) IN INDONESIA LEADING HEAVY EQUIPMENT 

DISTRIBUTOR COMPANY  

(A CASE STUDY IN ON-ROAD WORKSHOP JAKARTA) 

 

By 

 

Mohamad Abdul Latif 

Dr. Ir. Hendro Tjahjono, DEA, Advisor 

Dr. Eng. Aditya Tirta Pratama, S.Si, M.T 

 

SWISS GERMAN UNIVERSITY 

 

Workshop adalah tempat kerja bagi para mekanik dan beberapa posisi pendukung proses 

perawatan unit. Pada perusahaan ini, awalnya workshop ini dibangun sebagai tempat 

perawatan unit alat berat sehingga perlu ada kajian khusus terkait seberapa produktifkah 

jika workshop tersebut digunakan untuk perawatan unit On Road dalam hal ini truk dan 

bus. Oleh karena itu tujuan dalam penelitian ini adalah untuk mendapatkan layout yang 

optimum sehingga dapat mengurangi durasi perawatan unit dan meningkatnya 

produktifitas jam kerja mekanik. Metode yang dipakai dalam penelitian ini adalah 

DMAIC di mana dalam pengumpulan data yang dilakukan dengan cara melakukan 

observasi serta mengkaji drawing layout workshop eksisting dan menganalisanya 

dengan metode Systematic Layout Planning. Dengan terjadinya peningkatan 

produktifitas rata-rata 7% setalah mengimplementasikan layout rekomendasi dalam 

penelitian ini, maka Analisa Systematic Layout Planning ini dapat diterapkan pada 

cabang workshop lainnya ini guna menjawab tantangan perusahaan dalam diversifikasi 

bisnisnya dan menciptakan perusahakan yang siap menghadapi tantangan perubahan 

bisnis. 

 

Kata kunci: Perubahan Peruntukan Workshop, Perawatan unit truk dan bus, DMAIC, 

Systematic Layout Planning , Produktivitas. 
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